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LES ENJEUX DE 

L ôAPPLICATION 

3. LA MAITRISE 

TECHNIQUE 

1. LA TRACABILITE ET 

CONDITIONNALITE 

5. L ôEVOLUTION INTERNE 

DE L ôENTREPRISE 

7. BONNES 

PRATIQUES 

8. LE RESPECT DE LA 

REGLEMENTATION 

4. LA PROTECTION  

DE L ôHOMME 6. L ôOPTIMISATION 

 DES STOCKS 

2. PROTECTION  

DE L ôENVIRONNEMENT 

RISQUE = Danger x Exposition 

EVALUER et PREVENIR  



Décision de traiter 



Lô®tiquette de s®curit® dit tout ! 

Num®ros dôurgence 

Num®ro Phytôattitude 

 

 

Symbole de danger 

 

Phrases de risques 

 

Délai de rentrée 

  

Conseils de prudence 

 

Nom de la substance active, 

 sa concentration 

Lô®tiquette de s®curit® Identifier le danger 



Le contenu des fiches de données de sécurité 

Identification du produit chimique 

et de la personne physique ou 

morale responsable de sa mise 

sur le marché 

1 

Informations sur les 

composants 

2 

Identification des dangers 3 

Description des premiers secours  

¨ porter en cas dôurgence 
4 

Mesures de lutte contre lôincendie 5 

Mesures à prendre en cas de dispersion 

accidentelle 
6 

Précautions de stockage, 

dôemploi et de manipulation 

7 

Procédures de contrôle de 

lôexposition des travailleurs et 

caractéristiques des équipements 

de protection individuelle 

8 

La FDS Identifier le danger 



Le contenu des fiches de données de sécurité 

Propriétés physico-chimiques 9 

Stabilité du produit et réactivité 10 

Informations 

toxicologiques 

11 

Informations écotoxicologiques 12 

Information sur les possibilités 

dô®limination des d®chets 
13 

Informations relatives au transport 14 

Informations 

réglementaires 

15 

Autres informations pouvant 

contribuer à la sécurité ou à 

la santé des utilisateurs 

16 

La FDS Identifier le danger 



Situations exposantes: 

préparation de la bouillie et remplissage du matériel de traitement 

traitement de la culture 

nettoyage du matériel et équipement de pulvérisation 

stockage des produits phytopharmaceutiques 

transport des produits phytopharmaceutiques 

Hors de ces situations, par manipulation dôobjets souill®s 

 

 facteurs dôexposition: 

 conditions climatiques (vent fort, température élevée, ensoleillement) 

 incidents techniques 

 non nettoyage du matériel et équipement souillés 

 hygiène 

 .... 

 

Ne pas fumer, ne pas boire,  

ne pas manger pendant les 

activités de traitement 

Lôexposition Identifier lôexposition aux dangers 



Le traitement 

Exemples de situations 

exposantes 
 Identifier lôexposition aux dangers 



Limiter le danger 

Quand traiter ? 

TRAITEMENT 

Après observation des cultures 

pour identifier : 

     > les ravageurs et leurs stades de 

développement 

     > leurs quantités 

     > le stade de développement  

        des cultures 

Autres ®l®ments dôinformations : 

     > les bulletins de santé du végétal 

     > l'étiquette des produits 

     > le cahier des charges 

     > les conditions climatiques... 

¬ r®duire lôutilisation de produits phytosanitaires ou ne pas traiter  

 choisir le produit le moins dangereux 

Quand un choix est possibleé 



Choix du mode dôapplication 



Entretien et préparation du matériel de pulvérisation 

Avant de débuter la campagne de 

traitements 

 
 

Contrôle général du matériel (état de la 

rampe,tuyauterie, buses,é) 

Nettoyage des filtres et des circuits 

 

Contrôle de la boîte à outils 

Contr¹le de remplissage de la cuve dôeau 

claire  

 

Le Matériel 
£valuer lôexposition pour pr®venir 

les contaminations 



Tracteur  

avec cabine  

(filtrée) 

Hottes  

dôaspiration 

(station de 

semences) 

Isolation  

des postes  

de travail  

contaminants 

La protection collective 

Lôorganisation du chantier 
£valuer lôexposition pour pr®venir 

les contaminations 


